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1. INTRODUCCION

El Proyecto objeto del presente Documento Ambiental consiste en la ampliacién de dos
nuevos procesos de reciclado de residuos que ya estaban incluidos en las instalaciones
de Gestion de Residuos que AFESA Medio Ambiente en el poligono industrial de Lantaron,
en la C/ El Pinar, 3D, Poligono Industrial de Lantardn, Parcela 23, en concreto:

> Procedimiento de descarga de baterias LFP en Lantarén que se corresponde con
un R1202 Desmontaje y separacion de los distintos componentes de los residuos,

incluida la retirada de sustancias peligrosas.

> Procedimiento de preparacién de tortas de aluminio procedentes de cubas
electroliticas de fabricas de Aluminio Primario que se corresponde con un R1203

Tratamiento mecanico (trituracion, fragmentacién, corte, compactacion, etc.).

La Ley 21/2013 incluye en su anexo II en el Grupo 9, b) Instalaciones de eliminacion o
valorizacién de residuos no incluidas en el anexo I, excepto la eliminacién o valorizacién
de residuos propios no peligrosos en el lugar de produccion, donde se recogen los
proyectos sometidos al tramite de Evaluacion Ambiental Simplificada.

1.1. AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

La Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracién Ambiental de Euskadi incluye en
su anexo I.A, donde recoge las actividades sometidas a Autorizacion Ambiental
Integrada, los siguientes proyectos:

5.6.— Almacenamiento temporal de los residuos peligrosos no incluidos en el
epigrafe 5.5 en espera de la aplicacion de alguno de los tratamientos mencionados en
el epigrafe 5.1, 5.2, 5.5 y 5.7, con una capacidad total superior a 50 toneladas,
excluyendo el almacenamiento temporal, pendiente de recogida, en el sitio donde el
residuo es generado

Las nuevas actividades de valorizacidn de residuo se localizan en las instalaciones
existentes en el Centro de tratamiento y almacenamiento de Afesa en Lantardn y en una
nave colindante del poligono, la numero 15 en la que se vera ampliada la instalacion
junto con la nave 16 aledafia a esta que sera solamente un almacén de materiales, de
cara a generar espacio en la nave principal. Esta ampliacion de las instalaciones supone
una modificacion del volumen, peso y tipologia de los residuos generados de acuerdo al
articulo 10.4 del Real Decreto Legislativo 1/2016. Para ello es necesario modificar la
Autorizacion Ambiental Integrada de esta instalacion.
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2. JUSTIFICACION DEL PROYECTO

El objetivo del proyecto es que el aluminio disponible, integrado en las tortas producidas
como residuo peligroso de dificil gestion en las fabricas de Aluminio Primario, lejos de
acabar en un vertedero, esté disponible para su uso en la fabricacion de aluminio
secundario, contribuyendo a la sostenibilidad, al ser el aluminio un metal con una gran
demanda, ayudando a cumplir con los objetivos de reciclaje y reduccion de residuos en
Euskadi y Espafia.

En el caso de las baterias su fuerte implantacién en el mercado especialmente en
automocidén y en almacenamiento energético hace que se planteen necesidades urgentes
para garantizar a medio plazo la gestidn de las mismas. Esta gestion obliga a un primer
tratamiento para la descarga profunda de las baterias para que puedan ser gestionadas
y recicladas con seguridad. Aunque en la actualidad el mercado no es muy demandante
en este tipo de tratamientos al existir un parque moderno de baterias, se espera que a
medio plazo las necesidades de gestion de estas baterias se van a incrementar
exponencialmente por lo que es necesario preparar puntos que realicen un primer
tratamiento de las baterias mediante una descarga profunda de las mismas tras la
retirada de las carcasas que las envuelven para que sean valorizadas posteriormente con
seguridad por otros gestores de residuos.

3. DESCRIPCION DEL PROYECTO

En el contexto de la presente comunicacion de modificacidon sustancial (MS), se plantea
la inclusion dentro del alcance de la AAI de las siguientes actividades:

e Descarga de baterias LFP.

e Tratamiento de tortas de escorias de aluminio.

Para el desarrollo de las nuevas actividades se utilizara la nave industrial exenta y ya
documentada en los expedientes previos de AAI, a los que se suman ahora dos nuevos
pabellones adosados (n° B15 y n°® B16) de aprox. 350 m2 construidos cada uno.

Estos pabellones se ubican en calle el Pinar 3-B (pabellones 15 B y 16B) y forman parte
de un edificio de pabellones adosados construido en 2025, de 5.378,48 m2 en total,
situado en la misma parcela que la nave de AFESA (Lantaron, Poligono 8, Parcela 19)

Los pabellones tienen una superficie total de 655,24 m2 Utiles divididos de la siguiente
manera:
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e Pabelldon B15: 324,52 m? (333,92 m? en cédula parcelaria)
e Pabelldn B16: 330,72 m? (342,91 m? en cédula parcelaria)

En su acondicionamiento no se realizara de movimiento de tierras.

No se habilitaran dotaciones sanitarias en estos pabellones, por lo que el personal que
puntualmente las use, utilizara las dispuestas en la nave principal.

3.1. PROCESO PRODUCTIVO

Las nuevas actividades incorporadas son:

1. La preparacion y acondicionamiento de tortas de aluminio para su valorizacién.
2. El tratamiento de baterias de litio tipo LFP, incluyendo su almacenamiento,

descarga profunda y acondicionamiento.

3.1.1. ACTIVIDAD DE TRATAMIENTO DE TORTAS DE ALUMINIO

3.1.1.1. UBICACION DE LA ACTIVIDAD

La actividad se desarrollara en el interior del pabellén B16, donde se habilitaran zonas
diferenciadas para la recepcion, preparacion del material, almacenamiento temporal y
expedicion.

Todas las operaciones se realizaran bajo cubierta, sobre solera pavimentada y en areas
delimitadas, garantizando el control de la actividad y la compatibilidad con el resto de
usos de la instalacion.

3.1.1.2. FASES DE LA ACTIVIDAD

Recepcion y descarga del material

Preparacion y acondicionamiento del material

Segregacion de materiales

Almacenamiento temporal

3.1.1.3. MEDIOS MATERIALES Y EQUIPOS UTILIZADOS

| Equipo / Medio | Funcion en el proceso
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Retroexcavadora

Manipulacion y movimiento de las tortas de aluminio durante
las operaciones de descarga, traslado y acondicionamiento.

Carretilla elevadora

Transporte interno de materiales dentro de la nave y
movimiento de contenedores o big-bags.

Mdquina de corte mediante

diamantado

hilo

Reduccion de tamafio de las tortas de aluminio para facilitar
su manipulacion y posterior valorizacion.

Contenedores metalicos

Realizacion de operaciones de limpieza y separacion de
materiales durante el proceso de acondicionamiento.

Sacos tipo big-bag

Almacenamiento temporal de fracciones obtenidas durante el
proceso de preparacion del material.

Equipo auxiliar

Funcion

Sistemas de iluminacion portatil

Iluminacion adicional de la zona de trabajo cuando sea
necesario.

Herramientas manuales

Apoyo en operaciones de manipulacion y limpieza de
materiales.

3.1.1.4. VOLUMEN ANUAL ESTIMADO DE LOS RESIDUOS GESTIONADOS

El volumen anual estimado se sitla en torno a 3.000 toneladas anuales.

Los codigos LER correspondientes a los flujos de entradas y salidas, se recogen en la

siguiente tabla.

Cantidad
Flujo Residuo Codigo LER estimada Destino
(t/ano)
Entrada | Tortas de aluminio | 10 03 04* 3.000 | Recepcion en  la
instalacion
Aluminio 1912 03 Instalaciones
Salida . . N 3.000 | autorizadas de
Criolita y grafito 191211 valorizacion

En lo que a los consumos de agua y energia se refiere, no se produciran incrementos en
los consumos que puedan resultar significativos. Respecto a la produccién de ruido al
realizarse todas las actividades dentro de una nave, no se prevé la incidencia en el

exterior de la misma.
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3.1.2. ACTIVIDAD DE TRATAMIENTO DE BATERIAS DE LITIO TIPO LFP

3.1.2.1. UBICACION DE LA ACTIVIDAD

La actividad se desarrollara en el interior de las instalaciones de AFESA, donde se
dispondran zonas diferenciadas. La descarga profunda se realizara en el interior de un
contenedor en el que se instalaran elementos de ventilacion estratégicamente ubicados
para garantizar la circulacion de aire adecuada (en adelante buncker).

Paralelamente se dispondra de una zona de almacenamiento de baterias, también
mediante la utilizacion de un bunker dentro de uno de los nuevos pabellones (Pabellon
16B) que AFESA pone a disposicion de su actividad.

3.1.2.2. FASES DE LA ACTIVIDAD

— Almacenamiento de baterias
— Descarga profunda en buncker
— Desmontaje y segregacion de componentes

— Almacenamiento temporal de fracciones

3.1.2.3. MEDIOS MATERIALES Y EQUIPOS UTILIZADOS

Equipo / Medio Funcion en el proceso

Sistemas de almacenamiento seguros
(palets, armarios o contenedores
especificos)

Almacenamiento temporal de baterias en condiciones
seguras.

Realizacion de la descarga profunda de las baterias en

Buncker de descarga con ventilacion o .
9 condiciones controladas de seguridad.

Equipos de descarga controlada Control y monitorizacion del proceso de descarga de las

baterias.
Herramientas para desmontaje Desmontaje de mddulos y separacion de componentes.
Equipos de manipulacion (carretilla | Movimiento interno de baterias, mddulos y materiales dentro
elevadora u otros) de la instalacion.
Equipo auxiliar Funcion

Garantizar condiciones adecuadas de seguridad durante la

Sistemas de ventilacion ,
descarga de las baterias.

Apoyo en operaciones de desmontaje y manipulacién de

Herramientas manuales
componentes.
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3.1.2.4. VOLUMEN ANUAL ESTIMADO DE LOS RESIDUOS GESTIONADOS

El volumen anual estimado de residuos gestionados asociado a la actividad proyectada
se sitla en torno a 30 t/afo, correspondientes a la recepcidon de baterias de litio tipo
LFP.

Los cddigos LER correspondientes a los flujos de entradas y salidas, se recogen en la
siguiente tabla.

Cantidad

estimada (t/ano)

Flujo Residuo Codigo LER Destino

Recepcion en la

16 06 07* 30 | . Wy
instalacion

Entrada Baterias de litio

Instalaciones
autorizadas de
valorizacion

Baterias de litio 16 06 07*

Salida 30
Instalaciones

autorizadas de
valorizacion

Metales (carcasas) | 19 10 02

En lo que a los consumos de agua y energia se refiere, no se produciran incrementos en
los consumos que puedan resultar significativos. Respecto a la produccién de ruido al
realizarse todas las actividades dentro de una nave, no se prevé la incidencia en el
exterior de la misma.

4. ACCIONES SUSCEPTIBLES DE GENERAR

AFECCIONES

Se enumeran a continuacion las diferentes acciones de los proyectos que pueden tener
alguna incidencia en el medio, separando la fase de construccion, de la fase de
funcionamiento y la fase de desmantelamiento.

) FASE DE FASE DE FASE
MEDIO FISICO ALTERACIONES CONSTRUCCION FUNCIONA DESMANTELA-
MIENTO MIENTO

Morfologia y suelo

Efectos sobre la
morfologia y el suelo

No significativo

No significativo

No significativo

Masas de aguas
superficiales y
subterraneas

Alteracion de la red
de drenaje superficial

No significativo

No significativo

No significativo

Contaminacién de las
aguas superficiales

No significativo

Compatible

No significativo

Incremento del
Consumo de Agua

No significativo

No significativo

No significativo
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Cambios en la

calidad del aire No significativo Compatible No significativo
A.u mento de los No significativo Compatible No significativo
niveles sonoros
. Resumen de los
Atmosfera efectos derivados de
la produccién de No significativo Compatible No significativo
polvo en suspension
y ruidos
Afeccidn luminica Inexistente Inexistente Inexistente
Cambio climatico Impac_:to s_,ob,r ¢ el No significativo Compatible No significativo
cambio climatico
FASE DE FASE
MEDIO FASE DE
- ALTERACIONES - FUNCIONAMIEN (| DESMANTELA-
BIOLOGICO CONSTRUCCION TO MIENTO
Vegetacion Impacto_ > obre la No significativo No significativo No significativo
vegetacion
Fauna gﬁﬁ?s sobre la No significativo No significativo No significativo
FASE DE FASE
MEDIO FASE DE
: ALTERACIONES : FUNCIONA- DESMANTELA-
SOCIOECONOMICO CONSTRUCCION MIENTO MIENTO
Resumen de los
Poblacion efectos por emision No significativo Compatible No significativo
gases
Residuos Geperaaon de Compatible Positivo Compatible
residuos
Afeccion al
Patrimonio Historico- | patrimonio historico, No significativo No significativo No significativo
Cultural cultural y
arqueoldgico
FASE DE FASE
ESPACIOS FASE DE
ALTERACIONES z FUNCIONA- DESMANTELA-
NATURALES CONSTRUCCION MIENTO MIENTO

Espacios Naturales

Afeccion a espacios
naturales protegidos

No significativo

No significativo

No significativo

paisaje

FASE DE FASE DE FASE
PAISAJE ALTERACIONES CONSTRUCCION FUNCIONA- DESMANTELA-
MIENTO MIENTO
Paisaje Afeccion sobre €l Inexistente Inexistente Inexistente

5. ESTADO AMBIENTAL DEL EMPLAZAMIENTO

La zona esta constituida geoldgicamente por depdsitos aluviales, en concreto aluvio-
coluviales formados por materiales sedimentarios del Mesozoico.

Geomorfoldgicamente, se integra dentro del tramo alto del rio Ebro, sobre sus terrazas
aluviales. Su configuracion responde a la intervencion antropica, al tratarse de un espacio
conformado por naves y almacenes instalados con fines de actividades econdmicas.
Presenta efectos de erosidn y encajamiento fluvial potentes.

o
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Se localiza en la cuenca hidrografica del Rio Ebro, en su tramo alto, de morfologia
meandriforme y con presencia de graveras, sotos y terrazas aluviales. EI dominio
hidrogeoldgico sobre el que se sitla es el denominado Anticlinorio Sur, cuya estructura
hidrogeoldgica presenta materiales sedimentarios y formaciones con porosidades
variadas que afnaden algo de porosidad y una permeabilidad media. La vulnerabilidad de
acuiferos es baja.

La vegetacion existente en el ambito de estudio es consecuencia de una intensa y
prolongada accién antrdpica sobre la vegetacidon potencial original, lo que ha dado lugar
a un entorno profundamente transformado, en el que predomina el ambiente industrial
y la vegetacién se limita a comunidades ruderales y nitrdfilas. Igualmente, la fauna se
limita a aquella propia de zonas urbanas por los mismos motivos que los esgrimidos para
el caso de la vegetacion.

Paisajisticamente, la calidad es baja, al tratarse de un poligono industrial, si bien las
nuevas actividades no inciden en ella.

6. EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

6.1. VERTIDOS DE AGUA RESIDUALES

No se generaran nuevos vertidos de aguas residuales distintos de los ya autorizados en
la AAL

6.2. RUIDOS Y VIBRACIONES

La totalidad de focos emisores de ruido de los procesos se producen dentro de las naves.

6.3. RESIDUOS GENERADOS

De las nuevas actividades objeto de esta comunicacion de modificacion, y al margen

de los propios residuos de salida de las operaciones de gestion aqui

documentadas, no se generan nuevos residuos peligrosos o no peligrosos distintos de

los ya indicados en el apartado D.2.3 de la AAIL

La modificacion planteada tampoco supone revision de las cantidades de los asociados

a las operaciones de mantenimiento y servicios generales.

11
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Se mantienen por tanto en su totalidad los condicionados de los apartados D.2.3.1

(residuos peligrosos) y D.2.3.2.(residuos no peligrosos).

6.4. SUELOS

Las dos naves que AFESA va ocupar para el desarrollo de las actividades, presentan

soleras en buen estado y no se prevén afecciones sobre el suelo.

7. IDENTIFICACION Y VALORACION DE IMPACTOS

La evaluacidn de los impactos ambientales derivados del proyecto se recoge de manera

resumida en la siguiente tabla. Si bien la valoracién de los mismos se lleva a acabo de

acuerdo a la Ley 21/2013 (y sus modificaciones) tanto para la fase de ejecucion, como

la de funcionamiento y desmantelamiento.

Impacto

F. Ejecucion

F. Funcionamiento

F. Desmantelamiento

Morfologia y suelo

No significativo

No significativo

No significativo

Masas de aguas

superficiales y | No significativo Compatible No significativo
subterraneas

Atmoésfera No significativo Compatible No significativo
Cambio climatico No significativo Compatible No significativo

Vegetacion No significativo No significativo No significativo
Fauna No significativo No significativo No significativo
Poblacién No significativo Compatible No significativo
Residuos Compatible Positivo Compatible

Eiftrhr:;)lnio Histdrico- No significativo No significativo No significativo

Espacios Naturales

No significativo

No significativo

No significativo

Paisaje

Inexistente

Inexistente

Inexistente

'\ Basoinsa s.lf‘

12



8. MEDIDAS PREVISTAS PARA LA REDUCCION DE
IMPACTOS

8.1. MEDIDAS EN MATERIA DE AGUAS

e Durante el desarrollo de las actividades en todas las fases del proyecto se
dispondra de un protocolo de actuacion para el caso de derrame accidental a
la red de pluviales o sanitaria de las naves o en el exterior de las mismas.

e Limpieza diaria, al final de la jornada, del barrillo acumulado sobre el solado de
la nave B16, para evitar arrastres del mismo a la red de saneamiento de la
nave. Desarrollar el secado de este barrillo en recipientes estancos de forma
que se evite el vertido de agua contaminada por sélidos en suspension.

e Realizar el mantenimiento de la maquinaria y camiones en lugares habilitados
para tal fin.

8.2. MEDIDAS DESTINADAS A AMINORAR LOS RUIDOS

e Se recomienda la utilizacién de maquinaria lo menos ruidosa posible y llevar a
cabo un correcto mantenimiento y uso de aquella, para que los niveles de ruido
se mantengan lo mas bajos posibles. El mantenimiento de la misma se debera
realizar en lugares habilitados para tal fin.

e De acuerdo con lo previsto en el articulo 22 del Real Decreto 1367/2007, de
19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre,
del ruido, en lo referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad y
emisiones acusticas, la maquinaria utilizada debe ajustarse a las prescripciones
establecidas en la legislacién vigente referente a emisiones sonoras de
magquinaria de uso al aire libre, y en particular, cuando le sea de aplicacion, a
lo establecido en el Real Decreto 212/2002, de 22 de febrero, por el que se
regulan las emisiones sonoras en el entorno debidas a determinadas maquinas
de uso al aire libre, y en las normas complementarias.

e Para las fuentes de ruido asociadas a las nuevas instalaciones de la planta se
adoptaran las medidas necesarias para que estos focos no transmitan al medio
ambiente exterior niveles de ruido superiores a los establecidos como valores
limite en la tabla F, del Anexo I del Decreto 213/2012, de 16 de octubre de
contaminacién acustica de la Comunidad Auténoma del Pais Vasco.

13
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e La actividad se realizard en todo momento con las puertas de las naves
cerradas, salvo en los momentos en los que se reciban residuos a tratar, en el
de las baterias entre las naves B16 y la actual de AFESA, asi como en el
transporte de los nuevos residuos a los nuevos gestores.

8.3. MEDIDAS DESTINADAS LA CORRECTA GESTION DE
LOS RESIDUOS

e Alo largo de la implantacion de las nuevas actividades, y la preparacién de las
naves para su nuevo uso, se dispondra un punto limpio debidamente
sefalizado.

e Se dispondra de un Plan de Gestién de Residuos y de acuerdo con el mismo se
realizard una gestion de los residuos de forma selectiva, realizando una
separacion de materiales en origen.

e Los diferentes residuos generados, asi como los resultantes de las operaciones
de preparacion de las diferentes zonas de actuaciéon, embalajes, y/o materias
primas de rechazo, se gestionaran de acuerdo con lo previsto en la Ley 7/2022,
de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular,
y normativas especificas que les sean de aplicacion.

e Para aquellos residuos cuyo destino final previsto sea la eliminacion en
vertedero autorizado, la caracterizacion se efectuara de conformidad con lo
sefialado en la Decision del Consejo 2003/33/CE, de 19 de diciembre de 2002,
por la que se establecen los criterios y procedimientos de admision de residuos
en vertederos asi como las directrices establecidas en el Decreto 49/2009, por
el que se regula la eliminacion de residuos mediante depdsito en vertedero y
la ejecucion de rellenos asi como el Real Decreto 646/2020, de 7 de julio, por
el que se regula la eliminacién de residuos mediante depdsito en vertedero.

e Los recipientes o envases que contengan residuos peligrosos deberan observar
las normas de seguridad establecidas en el articulo 13 del Real Decreto
833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el reglamento para la ejecucion
de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, basica de residuos tdxicos y peligrosos, y
permaneceran cerrados hasta su entrega a gestor en evitacion de cualquier
pérdida de contenido por derrame o evaporacion.

e La gestion del aceite usado generado se hara de conformidad con el Real
Decreto 679/2006, de 2 de junio, por el que se regula la gestién de los aceites

'\(%zsoinsa s.l.
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industriales usados. El almacenamiento temporal de los aceites usados hasta
el momento de su recogida por gestor autorizado se realizard en depodsitos
contenidos en cubeto o sistema de seguridad, con objeto de evitar la posible
dispersién de aceites por rotura o pérdida de estanqueidad del depdsito
principal.

e El area de almacenamiento de residuos dispondra de suelos estancos. Aunque
no prevé, para aquellos residuos que, por su estado fisico liquido o pastoso, o
por su grado de impregnacién, puedan dar lugar a vertidos o generar lixiviados
se dispondra de cubetos o sistemas de recogida adecuados a fin de evitar el
vertido al exterior de eventuales derrames.

e En el caso de residuos pulverulentos, se evitara el contacto de los residuos con
el agua de lluvia o su arrastre por el viento, procediendo, en caso necesario, a
su cubricién.

e Los sistemas de recogida de residuos peligrosos deberan ser independientes
para aquellas tipologias de residuos cuya posible mezcla en caso de derrames
suponga aumento de su peligrosidad o mayor dificultad de gestién.

e Para el envasado de los residuos peligrosos los recipientes y envases que
contengan residuos peligrosos deberan estar etiquetados de forma clara,
legible e indeleble y permaneceran cerrados hasta su entrega a gestor en
evitacion de cualquier pérdida de contenido por derrame o evaporacion.

e Se garantizara previo al inicio de las actividades que el seguro de
responsabilidad Civil de AFESA Medio Ambiente SA incorpora las nuevas
instalaciones al menos mientras dure su actividad.

e El tiempo de almacenamiento de los residuos peligrosos no podra exceder de
6 meses.

e Todos los residuos producidos durante el desarrollo de las actividades seran
gestionados de manera adecuada, conforme a su naturaleza, siguiendo los
tratamientos especificados anteriormente R04 para los residuos de aluminio, y
R12 para las celdas de las baterias descargadas y para los materiales obtenidos
en el desmontaje de las mismas.

e Durante la fase de funcionamiento, la totalidad de la maquinaria cumplira con
las recomendaciones establecidas por los fabricantes.

15

'\(%zsoinsa s.l.
‘ )



8.4. REQUISITOS DE ACEPTACION DE LOS RESIDUOS A
ACEPTAR EN LA ACTIVIDAD

Los requisitos de aceptaciéon de los materiales que procedan de fabricas de aluminio o
de baterias LFP seran los siguientes:

Que las plantas de fabricacién de aluminio desde las que procedan las tortas
estén debidamente autorizadas por el 6rgano ambiental correspondiente.

Que las tortas de aluminio posean cddigo LER 10 03 04 escorias de aluminio.

Que las baterias LFP posean codigo LER 16 06 07 baterias de litio.

Que las baterias LFP que accedan a la planta se encuentren en buen estado y no
presentan caracteristicas de peligrosidad.

8.5. MEDIDAS EN MATERIA DE PROTECCION DEL SUELO

e Adoptar las medidas precisas ya descritas para evitar cualquier vertido al suelo
en el exterior de las naves, y control del buen estado de la red de saneamiento
de estas para evitar vertidos al suelo desde éstas.

8.6. MEDIDAS EN MATERIA DE PROTECCION DE LA
CALIDAD DEL AIRE ATMOSFERICO

e Se adoptaran medidas especificas para minimizar la presencia de polvo en
suspension en los cortes de las tortas y en el proceso de picado de los bloques
obtenidos a partir de las mismas, en concreto mediante la implementacion de
un aspirador de polvo industrial que se mantendra en funcionamiento durante
estos procesos, recogiendo en lo posible el polvo generado.

e Goteo permanente de agua de refrigeracion sobre el hilo diamantado, elemento
de corte en las maquinas con esta funcion, que arrastraran en forma de barrillo
la mayor parte del polvo generado en esta actividad.

e Cubrimiento de la carga de los camiones: los camiones que transporten a la
instalacion las tortas de aluminio, ante el riesgo de presentar superficies
cubiertas por polvo, estaran cubiertos para evitar la dispersion a la atmdsfera
de este polvo a causa del viento, con el objeto de mantener el aire libre de
polvo. Se ha dispuesto que los camiones sean de tipo bafiera cerrada o

semirremolque tipo Tauliner, para cumplir con esta medida.
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e Posteriormente se tendra especial cuidado en las operaciones de carga y
descarga de materiales de los camiones, para evitar levantar polvo.

e En el manejo de maquinaria y vehiculos se observaran las siguientes pautas
para reducir las molestias por ruidos o generacién de polvo: evitar el exceso
de velocidad, realizar una conduccidon sin aceleraciones ni retenciones,
planificar los recorridos para optimizar el rendimiento y evitar el
funcionamiento simultaneo de maquinaria pesada cuando sea innecesario.

e La maquinaria y vehiculos empleados en las actividades deberan haber
superado las inspecciones técnicas correspondientes y estar en perfectas
condiciones de funcionamiento, especialmente en lo referente a niveles de
emision de ruidos y gases de combustion, que en todo caso respetaran la
normativa aplicable.

e Se revisara el buen funcionamiento del aspirador de polvo utilizado en la nave
B16, procediendo al vaciado de su depodsito antes de que llegue a llenarse, a
la retirada y sustitucion de los filtros de forma que se asegure un
funcionamiento éptimo del mismo, disponiendo en planta de los elementos
precisos para su mantenimiento. Se seguird en todo momento las
recomendaciones recogidas en el manual del fabricante, adoptando las
medidas para el perfecto estado del mismo antes del inicio de la jornada
laboral.

e Todos los operarios que participen en el desarrollo de las actividades estaran
dotados de los sistemas EPIs correspondientes, y en concreto de mascarillas y
cascos de proteccién contra el ruido.

8.7. MEDIDAS EN MATERIA DE CONSERVACION DE LA
BIODIVERSIDAD

e Si a pesar de las correspondientes medidas preventivas recogidas en este
estudio se produjeran vertidos accidentales, con la mayor premura el técnico
encargado de la vigilancia ambiental de la obra establecera las medidas
correctoras de acuerdo al tipo de vertido, a la afeccién producida y a las
indicaciones de la Administracion, a la que se deberd de informar
inmediatamente de lo sucedido.
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9. CONCLUSIONES

La construccidon y puesta en funcionamiento del Proyecto de nuevas actividades de
gestion de residuos en la planta de AFESA Medio Ambiente, situada en el Poligono
Industrial de Lantarén (Alava), tiene como fin la valorizacidn de tortas de aluminio,
procedentes de cubas electroliticas recuperadas en fabricas de Aluminio Primario,
aprovechando el alto contenido en aluminio de éstas, permitiendo su valorizacién, y
evitando su depdsito en vertederos.

Ademas, se procederia simultaneamente al descargo profundo de baterias LFP, con el
fin de permitir la manipulacién segura de éstas.

Tras el andlisis de las alternativas planteadas, y tras verificar que la alternativa “0” seria
una opcién peor que las otras planteadas, se ha determinado que la mejor alternativa,
denominada 3, es aquella en la que se aprovechan, para el desarrollo de las nuevas
actividades, dos naves existentes, y la reconfiguracion puntual de la actual planta de
AFESA Medio Ambiente, en la que se aprovecharia un espacio hoy en dia sin uso,
disponible dentro del area dedicada al tratamiento de equipos de SF6, en la que se
incluiria el contenedor en la que se produciria la descarga profunda de las baterias LFP.

De acuerdo con ello, para poder acometer estas actividades se dispone de las dos naves
existentes, las naves B15 y B16 pertenecientes al conjunto que forma el bloque de
SPRILUR S.A., colindantes con la actual nave de AFESA Medio Ambiente.

Tanto en la implantacién de las nuevas actividades en las naves existentes como
posteriormente en el desarrollo del proceso de recuperacion del aluminio a partir de las
citadas tortas o en la descarga profunda de las baterias se produciran ciertos efectos
sobre los elementos del medio en el que se ubicaran, todos ellos de escasa o nula
entidad.

Se trata de un entorno de escaso valor ambiental y alta capacidad de acogida al
disponerse la actividad en el interior del perimetro de un Poligono Industrial
perfectamente consolidado y en funcionamiento desde hace décadas, en el que ya existe
la planta de AFESA Medio Ambiente, planta en la que desde hace dos décadas se vienen
desarrollado actividades de valorizacion de residuos peligrosos y no peligrosos.

Dentro del poligono se desarrollarian las dos nuevas actividades para valorizar los
residuos de aluminio, en una zona totalmente urbanizada, y basicamente en el interior

de las dos naves. Sera en este ambito en el que se produciran efectos negativos que
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tratardn de minimizarse con medidas preventivas, asi como efectos positivos
especialmente dado el potencial de la actividad con la valorizacién de las tortas de
aluminio, al facilitar el tratamiento posterior de éstas y la producciéon de aluminio
secundario por una gestion posterior del residuo resultante, dada la pureza de éste, de
en torno al 90% de riqueza de aluminio presente en los bloques que saldran de la planta
de AFESA Medio Ambiente.

Con todo esto, y tras los andlisis realizados no se aprecia que un efecto resefiable sobre
ningun aspecto del medio, que se pueden minimizar mediante la adopcidn de las medidas
de prevencion y seguridad en el trabajo ya previstas.

De acuerdo con lo cual, se considera que el proyecto no supone alteraciones
significativas y se trata de una instalacion positiva para diversos aspectos del medio,
especialmente para valorizar los residuos de la fabricacion de aluminio, residuo peligroso,
que de otra manera podrian ir a vertedero.

De esta forma, tras estudiar detalladamente el medio que acogera la futura planta y los
impactos esperables a consecuencia de la implantacién y desarrollo de las nuevas
actividades, se puede concluir que el proyecto es ambientalmente viable siempre
que se apliquen las medidas protectoras y correctoras indicadas en el presente Estudio
y se desarrolle el Seguimiento Ambiental propuesto.

Leioa, abril de 2026
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